AWS A5.9 ER 430 PHx M 4
ENISO 14343 ~G 17
EN 12072 ~G 17

Arame soélido para a soldagem
MIG/MAG de acos inoxidaveis
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Aplicacoes

Soldagem de acos inoxidaveis ferriticos (16-19%Cr). O teor de cromo €& especialmente
balanceado para conferir a resisténcia a corrosdo adequada para aplicagées usuais e ainda
garantir boa ductilidade no metal de solda apés tratamento térmico. Metal depositado
apresenta melhores propriedades mecanicas e resisténcia a corrosdo apos tratamento
térmico pos-soldagem.

Caracteristicas

Arame inoxidavel com aspecto brilhante, superficie ultra limpa, bobinamento capa-a-capa em
carretel aramado. Embalagens padrao: 1 kg, 5 kg, 12,5 kg, 15 kg, 150 kg ou 300 kg.
Excelentes caracteristicas de soldabilidade, com fluidez ideal para facilitar o controle da poca
de fusdo. Resistente até 950°C contra descamacao superficial por oxidagdo. Microestrutura
ferritica-martensitica.

Composi¢ao quimica tipica do metal de solda (% em peso)

C Mn Si Cr
0,07 0,7 0,8 17,0

Propriedades mecanicas tipicas do metal de solda

LE LR A TT Dureza
[N/mm?] [N/mm?] [%] (temperatura./tempo] [HB]
>300 >450 >15 800°C / 1h 150

Dimensdes & parametros de soldagem recomendados (DC+)

Diametro (mm) 0.8 1.0 1.2 1,6
L Corrente (A) 85-120 115-140 - -
Curto-circuito —
Tensao (V) 18-22 19-22 - -
< Corrente (A) : 165-220 205-270 240-330
ra
pray Tensao (V) i 24-29 26-31 27-32

Preaquecimento (200-300°C). Alivio de tensbes e solubilizagéo (800°C). Tempo de tratamento
depende da espessura (1 minuto/polegada —1h minimo). Gas de protecdo (Ar+2%0,) ou (Ar +
2-3%C0;). Vazao de gas (12-16 I/min.). Stick-out (10-20 mm).
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