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Arame tubular do tipo rutilico, projetado para soldagem em todas as posi¢des com gas de protecao

Co2.

Composicéao quimicatipica do metal de solda

A5.20

E71T1

Aplicacdes

Caracteristicas

PHXE 71T1

Arame TUBULAR para a soldagem de
acos carbono e de alta liga.

Soldagem de topo e filete de agos carbono e de alta resisténcia, boa tenacidade, arco estavel, facil
remocao de escoria, com excelentes propriedades mecanicas, soldagem em todas as posicoes.
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Propriedades mecanicas tipicas do metal de solda

LE LR A
[Mpa] [N/mm’] [%]
480 570 26

Dimensdes & parametros de soldagem recomendados (CC+)

Diametro (mm) Corrente (A) Tenséo (V)
1.20 150-320 15-20 -
1.60 210-500 25-39 -
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