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Para agos inoxidaveis 18%Cr-8%Ni
com alto carbono

CSF-308HP ¢é indicada para a soldagem de agos inoxidaveis do tipo 18%Cr-8%Ni de alto carbono.

(1) CSF-308HP é um arame tubular projetado para soldagem em todas as posicoes, com gas de protegdo CO,.

(2) Possui excelente usabilidade com arco estavel, menos respingos boa aparéncia de corddo, otima
destacabilidade de escdria e menor quantidade de fumos de soldagem quando comparado ao arame soélido.

(3) Possui ferrita em quantidade razoavel, sendo resistente a trinca e a corrosao intergranular, com propriedades
do metal de solda superiores.

(4) Gas de prote¢do 100% CO, ou mistura gasosa Ar+CO,.

(1) A vazdo de gas CO, ideal é de 20~25 |/min.

(2) Proteja a poca de fusdo com anteparos para prevencao de porosidade causada pelo vento
nos casos em que a velocidade do vento for igual ou superior a 2m/s.

(3) Mantenha a distancia entre o bico de contato e o metal de base em 15~25 mm.

Composi¢do quimica tipica do metal de solda (%) (Gés de protecio : COy)

C Si Mn P S Cr Ni FN

0.06 0.60 1.04 0.02 0.007 19.5 10.00 6

Propriedades mecanicas tipicas do metal de solda

LE LR A EA

N/mm?(kfg/mm?)

N/mm?(kfg/mm?)

%

J (kgf-m) 0C

401

574

40.2

61.0

Dimensdes & faixas de corrente recomendadas (AC ou DC+)

Dia.mm (in) Corrente (A) Tensdo (V) Velocidade(cm /min)
1.2(0.045) 150~300 24~33 20~60
1.6(0.062) 200~400 24~33 20~60

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO:
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